
DIETRONIC:

Sistema de pulverização para aplicação uniforme de 
anticorrosivo em tubos e perfis, DieTronic apresenta o 
revolucionário sistema Antirrust, eficaz para resolver 
todos os problemas relacionados com a corrosão de 
tubos nas fases de armazenamento ao ar livre ou 
transporte com grandes variações de temperatura.

Secagem        Proteção        Lubrificação      Limpeza

ANTIRUST MINI

FROM 2MM

TO 10MM 

ANTIRUST BABY

FROM 10 MM  

TO 40MM 

ANTIRUST 04 

FROM 10MM 

TO 70 MM

FROM 80 MM

TO 150 MM 

ANTIRUST 12

FROM 80 MM

TO 250 MM 

ANTIRUST 1000

FROM 140

TO 400



O sistema é projetado para aplicar o lubrificante de 
forma proporcional à velocidade da linha, levando em 
consideração eventuais anomalias na emissão: pode ser 
utilizado em tubos e perfis de diversos formatos, 
dimensões e tipos, inclusive roscas, com excelentes 
resultados:

• Recuperação de custos em menos de um ano
• Redução do consumo de óleo protetor em 70%
• Redução de material não utilizado devido à corrosão
• Padronização e uniformidade do processo

O aparelho é dotado de painel de controle com 
interface digital e tela sensível ao toque, que permite 
programar os parâmetros de maneira fácil e rápida, 
bem como controlar a densidade do líquido e da área 
de aplicação, evitando excessos ou irregularidades que 

podem comprometer a qualidade do produto final ou 
causar custos de material.

PARA UM TRATAMENTO COMPLETO

Limpeza

Os sistemas de lavagem permitem a retirada de cada 
resíduo por meio da utilização de solventes e produtos 
à base de água em temperatura controlada, para cada 
forma e dimensão. Os sistemas são constituídos por um 
tanque atravessado por um tubo, cuja aderência é 
garantida por moldes que permitem uma ação de 
limpeza mecânica.

Secagem

A água é a principal responsável pela corrosão das 
tubulações. O dispositivo de secagem, colocado na 
entrada da unidade Antiferrugem, seca o tubo por 
meio de ar comprimido, preparando-o para a aplicação 
de fluidos anticorrosivos.

Lubrificação da serra de corte

O objetivo da técnica MQL (“Minimal Quantity Lubrication”) é uma lubrificação controlada na serra, a 
fim de eliminar o uso de água e melhorar o ambiente de trabalho. Destaca-se da aplicação comum de 
líquido de resfriamento porque reduz o consumo de fluido e prolonga a vida útil da serra ao longo do 
tempo; o atrito entre os materiais é minimizado, com o consequente aumento do desempenho da 
serra. Graças ao bocal de resfriamento de ar comprimido de -40 °C, os tratamentos de água e líquidos, 
bem como os processos de remoção de resíduos, serão eliminados.
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